
 
 

  EEFF112211AA  کمپانی کمپانی   محصولمحصول  سیلر حرارتی پزشکیسیلر حرارتی پزشکییک یکEEaassyysseeaall  های های ها و پاکتها و پاکتپکپکسیل کردن یا دوختن حرارتی پیلسیل کردن یا دوختن حرارتی پیل  برایبرایاست که است که   در چیندر چین

  . . ((چاپچاپو و برش، سیل، برش، سیل، انجام خودکار مراحل انجام خودکار مراحل ))  بندی برای فرآیند استریلیزاسیون کاربرد داردبندی برای فرآیند استریلیزاسیون کاربرد داردبستهبسته

   ،پلاسما پراکسید هیدروژن قابل استفاده استپلاسما پراکسید هیدروژن قابل استفاده استو و این سیلر برای فرآیندهای بخار، اتیلن اکساید، این سیلر برای فرآیندهای بخار، اتیلن اکساید . .  

  بیشترینبیشترین  ..با توجه به روتاری بودن این سیلر، عرض رول یا پاکت قابل سیل با این مدل، نامحدود استبا توجه به روتاری بودن این سیلر، عرض رول یا پاکت قابل سیل با این مدل، نامحدود است  

  . . استاست  چند رول نیز همزمان قابل برشچند رول نیز همزمان قابل برش. . متری استمتری استسانتیسانتی  0404برای برش اتوماتیک، رول برای برش اتوماتیک، رول رول رول عرض عرض 
   متر استمتر استمیلیمیلی  2121عرض دوخت این سیلر برابر عرض دوخت این سیلر برابر . .  

  به به   ددییزمان انجام دوخت، نبازمان انجام دوخت، نبا  دردر. . هنگام استفاده از دستگاه، از قراردادن هرگونه اجسام و انگشتان در قسمت دوخت و برش خودداری فرماییدهنگام استفاده از دستگاه، از قراردادن هرگونه اجسام و انگشتان در قسمت دوخت و برش خودداری فرمایید
  . . وجود داشته باشدوجود داشته باشد  در محل دوختدر محل دوخت  ییگرگرییجسم دجسم د  ،،((بندیبندییا هر جنس بستهیا هر جنس بسته))  بندیبندیبستهبسته  رولرول  خودخودجز جز 

   های های معمولا دمای دوخت رولمعمولا دمای دوخت رول(. (. رسدرسددرجه میدرجه می  284284به به   1414دما در یک دقیقه از دما در یک دقیقه از ))گراد قابل تنظیم است گراد قابل تنظیم است درجه سانتیدرجه سانتی  114114تا تا   0404دمای سیلر از دمای سیلر از
  . . گراد استگراد استدرجه سانتیدرجه سانتی  234234تا تا   224224( ( جنس تایوکجنس تایوک))و برای پلاسما پراکسید هیدروژن و برای پلاسما پراکسید هیدروژن   294294تا تا   274274بخار حدود بخار حدود 

   (. (. دارای اتصال زمین باشددارای اتصال زمین باشدولت ولت   114114برق برق ))آمپر است آمپر است   33//11رم، و جریان رم، و جریان کیلوگکیلوگ  3838متر، وزن متر، وزن سانتیسانتی  1818در در   240240ابعاد این مدل حدود ابعاد این مدل حدود  

   متر از هر طرف دستگاه، لازم است برای گردش هوا آزاد باشد و دستگاه کاملا صاف و تراز قرار گرفته باشدمتر از هر طرف دستگاه، لازم است برای گردش هوا آزاد باشد و دستگاه کاملا صاف و تراز قرار گرفته باشدسانتیسانتی  55حدود حدود . .  

  و دمای بالا ، و دمای بالا ((درصددرصد  9494حداکثر حداکثر ))ره و خورنده، رطوبت نسبی بالا ره و خورنده، رطوبت نسبی بالا محل استفاده از سیلر، نباید در معرض ارتعاش، گرد و خاک، مواد منفجمحل استفاده از سیلر، نباید در معرض ارتعاش، گرد و خاک، مواد منفج ،
  . . استاست( ( SSttaaiinnlleessss  SStteeeell))جنس بدنه دستگاه، از فولاد ضدزنگ جنس بدنه دستگاه، از فولاد ضدزنگ . . باشدباشد( ( گرادگراددرجه سانتیدرجه سانتی  0404حداکثر حداکثر ))

  های مطابق با استاندارد های مطابق با استاندارد جنسجنس  این سیلر قادر استاین سیلر قادر استEENN886688--55  بندی، آلومینیوم، و بندی، آلومینیوم، و پلاستیک بستهپلاستیک بسته––بندی، کاغذبندی، کاغذبندی، نایلون بستهبندی، نایلون بستهشامل کاغذ بستهشامل کاغذ بسته
  ..شودشودبا دمای تنظیمی اختلاف پیدا کند، سیلر متوقف میبا دمای تنظیمی اختلاف پیدا کند، سیلر متوقف می  دوختدوختبرای حفظ کیفیت دوخت، در صورتی که دمای برای حفظ کیفیت دوخت، در صورتی که دمای . . بندی را دوخت بزندبندی را دوخت بزندتایوک بستهتایوک بسته

   متر قابل تنظیم استمتر قابل تنظیم استمیلیمیلی  3535تا تا   44حاشیه دوخت با استفاده از قطعه فلزی سمت چپ، از حاشیه دوخت با استفاده از قطعه فلزی سمت چپ، از . .  

   پسپس  برداشته شود وبرداشته شود و  پلاستیکپلاستیکپس از بازکردن پیچ، پس از بازکردن پیچ، بندی در سمت چپ سیلر، ابتدا بندی در سمت چپ سیلر، ابتدا ورود بستهورود بستهبرای نصب قطعه محل برای نصب قطعه محل  

    (. (. با جابجاکردن قطعهبا جابجاکردن قطعه))دوخت هم بر اساس نیاز تنظیم شود دوخت هم بر اساس نیاز تنظیم شود   حاشیهحاشیه  ..شوندشوند  بستهبسته  و واشرو واشر  پیچپیچ  ،،فلزیفلزی  قطعهقطعه  از قراردادناز قراردادن
   توصیه استاندارد توصیه استاندارد طبق طبقIISSOO  1111660077--22  شودشودها و محصولات موجود در بازار آزمون میها و محصولات موجود در بازار آزمون میپس از نصب سیلر، کیفیت دوخت آن با روشپس از نصب سیلر، کیفیت دوخت آن با روش . .  
  های متفاوت، ممکن است نیاز باشد دمای سیل کردن دوباره تنظیم شودهای متفاوت، ممکن است نیاز باشد دمای سیل کردن دوباره تنظیم شودبندی شرکتبندی شرکتلازم به ذکر است در زمان استفاده از محصولات بستهلازم به ذکر است در زمان استفاده از محصولات بسته . .

امتر دما، فشار، و سرعت در امتر دما، فشار، و سرعت در سه پارسه پار. . استاستکردن کردن یک دوخت خوب و باکیفیت، وابسته به انتخاب مناسب دما، فشار، و سرعت یا زمان سیل یک دوخت خوب و باکیفیت، وابسته به انتخاب مناسب دما، فشار، و سرعت یا زمان سیل 
  (. (. فشار و سرعت فقط توسط سازنده دستگاه قابل تنظیم استفشار و سرعت فقط توسط سازنده دستگاه قابل تنظیم است))در منوی دستگاه قابل مشاهده است در منوی دستگاه قابل مشاهده است باشد، باشد،   RReeaaddyyزمانی که سیلر در وضعیت زمانی که سیلر در وضعیت 

  شودشودزده زده دستگاه دستگاه به به نباید نباید   در هیچ زمانی، مایعاتدر هیچ زمانی، مایعات(. (. به برق نباشدبه برق نباشد  دستگاه متصلدستگاه متصل))کردن دستگاه را با پارچه خشک یا کمی نمدار انجام دهید کردن دستگاه را با پارچه خشک یا کمی نمدار انجام دهید   تمیزتمیز . .  

  های فلزی داغ سیلر در زمان کار با آن باشیدهای فلزی داغ سیلر در زمان کار با آن باشیدلطفا مراقب قسمتلطفا مراقب قسمت . .  

   
  استفاده از سیلر، محدود به افراد مجاز آموزش دیده استاستفاده از سیلر، محدود به افراد مجاز آموزش دیده است  

  . . شودشودنرم افزار دستگاه، بارگذاری مینرم افزار دستگاه، بارگذاری می. . کلید اصلی سیلر را بزنید تا روشن شودکلید اصلی سیلر را بزنید تا روشن شود  ((22

ش ش بربرفقط فقط برای برای   CCuuttttiinngg؛ ؛ و چاپو چاپ  برای فقط سیل کردنبرای فقط سیل کردن  SSeeaalliinnggسیل و چاپ خودکار؛ سیل و چاپ خودکار؛   برای برش،برای برش،  AAllll--IInn--OOnnee: : چهار انتخاب وجود داردچهار انتخاب وجود دارد  ((11

  . . لطفا انتخاب در منو همواره فقط با انگشت انجام شود و به صفحه آسیب زده نشودلطفا انتخاب در منو همواره فقط با انگشت انجام شود و به صفحه آسیب زده نشود. . برای انجام برخی تنظیمات دستگاهبرای انجام برخی تنظیمات دستگاه  SSeettuupp؛ و ؛ و خودکارخودکار

   در منوی در منویSSeettuupp از گزینه ، از گزینه ،RReeccoorrdd  امکان تنظیم دمای امکان تنظیم دمای . . خورده را مشاهده کردخورده را مشاهده کردشده و برششده و برشتوان تعداد سیلتوان تعداد سیلمیمیSSttaannddbbyy  نیز وجود داردنیز وجود دارد . .  

   برای انتخاب کلی چاپ کردن یا برای انتخاب کلی چاپ کردن یا   ..شودشودکند و چاپ نمیکند و چاپ نمی، آن را حذف می، آن را حذف میدر منودر منو  ثانیه نگاه داشتن هر موردثانیه نگاه داشتن هر مورد  33انتخاب موارد چاپی بر اساس نیاز مرکز، انتخاب موارد چاپی بر اساس نیاز مرکز، در در

مواردی چون تاریخ استریل کردن، تاریخ انقضا، شماره لات، شماره استریلایزر، کد کاربر، نام بخش، نام مواردی چون تاریخ استریل کردن، تاریخ انقضا، شماره لات، شماره استریلایزر، کد کاربر، نام بخش، نام . . باید زده شودباید زده شود  ررپرینتپرینت  آیکونآیکونعدم چاپ نیز، عدم چاپ نیز، 
حاشیه و فاصله چاپ از سمت حاشیه و فاصله چاپ از سمت   MMaarrggiinnشده، و با گزینه شده، و با گزینه فاصله بین موارد چاپفاصله بین موارد چاپ، ، SSppaacciinnggبا گزینه با گزینه . . قابل انتخاب استقابل انتخاب است  برای چاپبرای چاپ... ... پیام سفارشی، پیام سفارشی، وسیله، وسیله، 

، موارد به ، موارد به FFو در صورت انتخاب و در صورت انتخاب   شودشود، موارد به شکل آیکون چاپ می، موارد به شکل آیکون چاپ میTTدر صورت انتخاب در صورت انتخاب . . سه اندازه فونت قابل انتخاب استسه اندازه فونت قابل انتخاب است. . شودشودتعیین میتعیین میرول رول چپ چپ 
    ..شودشودشکل نوشتاری چاپ میشکل نوشتاری چاپ می

سر رول را داخل محل سر رول را داخل محل   ..را ثابت کنیدرا ثابت کنید( ( هاها))مخصوص، رول مخصوص، رول   با استفاده از صفحاتبا استفاده از صفحات. . قرار دهیدقرار دهیداز سمت راست از سمت راست را در جای مخصوص را در جای مخصوص ( ( هاهارولرول))رول رول   ((33

  (. (. توان رول را به داخل یا بیرون هدایت کردتوان رول را به داخل یا بیرون هدایت کردمیمی  RReeeell  OOuuttو و   RReeeell  IInnگزینه گزینه نگهداشتن نگهداشتن با با ))را تشخیص دهد را تشخیص دهد ( ( هاها))سنسور ببرید تا سنسور آن سنسور ببرید تا سنسور آن 

  در منوی در منوی   برای استفاده از برش خودکاربرای استفاده از برش خودکارCCuuttttiinngg   یا یاAAllll--IInn--OOnnee توان در هر توان در هر میمی. . شروع را بزنیدشروع را بزنیدرا تعیین کنید و دکمه را تعیین کنید و دکمه ( ( پاکتپاکت))، تعداد لازم، و طول هر پوچ ، تعداد لازم، و طول هر پوچ

    ..در پایان کار، رول باقیمانده را بردارید و درب قسمت رول را همیشه بسته نگه داریددر پایان کار، رول باقیمانده را بردارید و درب قسمت رول را همیشه بسته نگه دارید. . کار را به دلخواه متوقف کردکار را به دلخواه متوقف کرد  ،،لحظهلحظه
و پس و پس   رودرودبالا میبالا می، دما ، دما SSttaarrtt، با لمس ، با لمس SSeeaalliinnggدر منوی در منوی . . را تنظیم نماییدرا تنظیم نماییددوخت دوخت ، دمای مطلوب ، دمای مطلوب ((تصویر دماسنجتصویر دماسنج))با استفاده از منوی تنظیم دما با استفاده از منوی تنظیم دما   ((00

  . . شودشودکار میکار میبه به دما به شکل خودکار آماده دما به شکل خودکار آماده   AAllll--IInn--OOnneeدر منوی در منوی . . تواند انجام شودتواند انجام شودکردن میکردن می، سیل، سیلRReeaaddyyاز رسیدن دستگاه به وضعیت از رسیدن دستگاه به وضعیت 

بالا و بالا و متر متر سانتیسانتی  11حدود حدود   وو  در حالی که قسمت کاغذ آن در زیر قرار دارددر حالی که قسمت کاغذ آن در زیر قرار دارد))در سمت چپ سیلر وارد کنید در سمت چپ سیلر وارد کنید بندی را بندی را پس از گرم شدن سیلر، بستهپس از گرم شدن سیلر، بسته  ((55
  ..کندکندبندی شروع به کار میبندی شروع به کار میمکانیسم خودکار جابجاکردن بستهمکانیسم خودکار جابجاکردن بسته  (.(.در نظر گرفته شده استدر نظر گرفته شده استآزاد آزاد   ،،پایین وسیله یا ابزارپایین وسیله یا ابزار

   بندی را در سایت ببینیدبندی را در سایت ببینید، و روش استفاده از رول بسته، و روش استفاده از رول بسته((سیلرسیلر))بندی بندی نکات بیشتر، دفترچه دستگاه، کلیپ آموزشی رول بستهنکات بیشتر، دفترچه دستگاه، کلیپ آموزشی رول بستهلطفا جهت مرور لطفا جهت مرور  .  .  
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